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whasciciel Biura Doradczo-Ustugowego BHP w Dabrowie Tarnowskiej
wpisany na liste biegtych sadowych Prezesa Sadu Okregowego w Tarnowie

Niedostosowanie prasy mimosrodowej
do minimalnych wymagan BHP
przyczyna wypadku przy pracy

W artykule przeanalizowano wypadek, ktérego bezposrednia przyczyna bylo niedostosowanie prasy mimosrodowej
do wymagarn BHP. Autor opisuje ponadto regulacje prawne oraz wymagania dotyczace uzytkowania maszyn i oston.

aszyny nabyte przed dniem
1 stycznia 2003 r. powinny byc
w terminie do dnia 1 stycznia

2006 1. dostosowane do minimalnych wy-
magan bezpieczenstwa, Obowigzek ten
wynika z postanowieri Rozporzqdzenia Mini-
stra Gospodarki z dnia 30 paZdziernika 2002 r.
w sprawie minimalnych wymagari dotyczq-
cych bezpieczeristwa i higieny pracy w za-
kresie uzytkowania maszyn przez pracowni-
kéw w czasie pracy (Dz.U.Nr 191, poz. 1596
z pdZn. zm.).

Okolicznosci wypadku

W dniu zdarzenia (2013 1) Jan Kowal-
ski rozpoczat prace o godz. 6%, Do jego
obowiazkow w tym dniu nalezato obstu-
giwanie prasy mimosrodowej K" i giecie
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elementéw miedzianych. Po wykonaniu
ok. 100 szt. ksztattek miedzianych stwier-
dzit, ze prasa wykonuje tzw. braki”. Zwrdcit
sie do Jézefa Nowaka, aby skorygowal
parametry oprzyrzadowania. Po jego
interwencji (requlacji) w dalszym ciagu
wystepowat problem z utrzymaniem
parametréw w gieciu ksztattek. Wtedy
to Jan Kowalski, po konsultacji z Jézefem
Kwiatkowskim, przystapit do pracy obok,
tj. przy prasie mimosrodowej ,P" (zaku-
pionej w 1995 r). Przed uruchomieniem
prasy udat sie do szafki narzedziowej i po-
brat z niej haczyk stuzacy do wyciggania
kszlattek z prasy i przystapil do pracy.
Ok. godz. 12%, po wykonaniu kilkudzie-
sieciu sztuk detali, podczas wktadania
kolejnego elementu metalowego pod na-

rzedzie robocze powodujace jego giecie
(czynnos¢ ta byla wykonywana recznie),
przypadkowo nacisnat nogg dzwignie
(pedat) wlaczajaca mechaniczne sprzegto
uruchamiajace maszyne oraz narzedzie
zamontowane na jej suwaku (stempel),
co spowodowato uraz.

Skutki wypadku: amputacja urazowa % dal-
szych paliczkéw Srodkowych palca ll i lll reki
prawej oraz amputacja urazowa Y% palicz-
kow srodkowych palca 1 i lll reki prawe).

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenia mechaniczne to ogdlne okre-
Slenie tych czynnikéw fizycznych, ktore
moga hy¢ przyczyng urazéw spowodowa-
nych mechanicznym dziataniem réznych
elementdw, np. czesci maszyn, narzedzi,
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obrabianych przedmiotow, wyrzuca-
nych materiatéw statych lub plynnych,
na cztowieka. Do podstawowych zagro-
zent mechanicznych zaliczamy: zgniece-
nie, zmiazdzenie, przeciecie lub odciecie,
wplatanie, wciggniecie lub pochwycenie,
uderzenie, przeklucie lub przebicie, star-
cie lub obtarcie, wytrysk cieczy o wyso-
kim ciénieniu (zagrozenie wytryskiem),
a takze poslizgniecia i potkniecia. Zagro-
zenia te moga wystepowac podczas nor-
malnego (ustalonego przez projektanta
i/lub producenta) funkcjonowania maszy-
ny lub innego przedmiotu pracy. Mogg
powstawac rowniez wskutek zaktdcen
powodujgcych naruszenie normalnych
warunkéw ich funkcjonowania, prowadza-
cych do defektéw, uszkodzen lub awarii
maszyn i czesto trudnych do przewidzenia
nastepstw. Zagrozenia mechaniczne mo-
ga byc stwarzane przez: przemieszczajace
sie maszyny oraz transportowane przed-
mioty, ruchome, ostre, wystajace, chropo-
wate elementy, plyny pod ci$nieniem, sli-
skie, nieréwne powierzchnig, ograniczone
przestrzenie (dojscia, przejscia, dostepy),
potozenie stanowiska pracy w odniesie-
niu do podioza (praca na wysokosci oraz
w zaglebieniach) oraz inne, np. zwierzeta.
W zaleznosci od zastosowanych maszyn
i innego wyposazenia stanowisk pracy oraz
czynnosci | warunkdw ich wykonywania
w poszczegolnych sekcjach gospodarki
narodowej wystepuja specyficzne dla nich
zagrozenia mechaniczne,

Wymagania dotyczace

uzytkowanych maszyn

W polskich warunkach minimalne wy-
magania dotyczgce uzytkowanych ma-
szyn okresla cytowane Rozporzqdzenie
Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziemika
2002 r. Nalezy tu podkresli¢ bardzo istot-
ng réznice wirdd podstawowych pojeé
(definicji) w odniesieniu do maszyn wpro-
wadzonych do obrotu w pojeciu dyrek-
tyw ,nowego podejsdia’, od maszyn juz
uzytkowanych, nabylych przed dniem
1 stycznia 2003 r. W zakresie wymogow
bezpieczenstwa i higieny pracy, jakie
powinny spetnia¢ maszyny i urzadzenia
techniczne uzytkowane w zaktadach pracy,
w krajach UE obowiazuje Dyrektywa Rady
nr89/655/EC z dnia 30 listopada 1989 1. Dy-
rektywa dotyczy minimalnych wymagan

w dziedzinie bezpieczeristwa i ochrony

zdrowia przy uzytkowaniu przez pracow-

nikéw urzadzen produkcyjnych podczas
pracy. Obowiazuje réwniez druga szczego-

fowa dyrektywa (w rozumieniu art. 16 pkt 1

dyrektywy 89/391/EC), uzupetniona Dyrek-

tywq Rady nr 95/63 z dnia 5 grudnia 1995 .,
ktora dotyczy maszyn mobilnych oraz
do podnoszenia fadunkdw i ludzi, Dyrek-
tywa nr 2001/45/EWG jest adresowana
do pracodawcdw — okresla minimalne wy-
magania, jakie powinny spetniac maszyny

i urzadzenia uzytkowane w zakladach pra-

cy, 16znigce sie od zasadniczych wymagar,

okreslonych w dyrektywach tzw. ,nowego
podejécia’ Do najwazniejszych wymagan
minimalnych, ktére w swietle cytowanego

Rozporzqdzenia Ministra Gospodarki 7 dnia

30 paZdziernika 2002 r. pracodawca powi-

nien zapewni¢ w uzytkowanych maszy-

nach, naleza:

1. Oswietlenie — dotyczy zapewnienia
osSwietlenia miejsci stanowisk do pracy
lub konserwacji, stosownie do wykony-
wanych czynnosci.

2. Elementy sterownicze — powinny by¢:
widoczne, tatwe do zidentyfikowania
i oznakowane oraz usytuowane poza
strefami zagrozenia, a ich obstuga nie
powinna powodowac dodatkowych
zagrozen.

3. Umiejscowienie pulpitu gléwnego —
operator obstugujacy pulpit powinien
miec mozliwosc upewnienia sie, ze nikt
nie znajduje sie w strefie zagrozenia oraz
powinna istnie¢ mozliwos¢ wystania sy-
gnatu ostrzegawczego optycznego lub
akustycznego.

4. Zatrzymanie normalne:

- kazda maszyna powinna by¢ wy-
posazona w element sterowniczy,
stuzacy do catkowitego i bezpiecz-
nego zatrzymania maszyny oraz
niektdrych jej czesci;

— element sterowniczy zatrzymujacy
maszyne powinien by¢ uprzywile-
jowany wobec elementéw urucha-
miajacych;

-z chwilg zatrzymania maszyny lub jej
czesci zasilanie odpowiednich na-
pedow uruchamiajacych powinno
zostaé odlaczone.

5. Urzadzenie do awaryjnego wylgcza-
nia, tzw.: wytacznik, stop” - ze wzgledu
na stwarzane zagrozenia oraz normal-

ny czas zatrzymania, maszyna powinna
posiada¢ wytacznik awaryjny do odla-
czania od wszystkich zrodel energii.
Wytacznik powinien mie¢ odpowiedni
ksztatt i kolor, a przerwanie jego dzia-
fania nie powinno spowodowa¢ po-
nownego uruchomienia maszyny, tylko
mozliwosc jej uruchomienia.

6. Zapobieganie zagrozeniom zwigzanym
z elementami ruchomymi - nalezy
uniemozliwi¢ dostep do elementéw
ruchomych przenoszacych naped, sto-
sujac state ostony lub urzadzenia zabez-
pieczajace, np. ostony ruchome, kurtyny
Swietlne, obureczne sterowanie, Ostony
i urzadzenia ochronne powinny miec
trwatg konstrukcje, by¢ usytuowane
w odpowiedniej odlegtosci od strefy
zagrozenia, ograniczac dostep tylko
do tych obszaréw, gdzie ma byc¢ wy-
konywana praca. Ostony powinny, bez
ich usuwania, umozliwia¢ wykonywa-
nie operacji mocowania lub wymiany
Czesci oraz prac konserwacyjnych. Po-
nadto nie powinny by¢ tatwo usuwal-
ne lub wytaczane, stwarzac dodatkowo
zagrozenia ani ogranicza¢ widoku pracy
urzadzenia.

7. Konserwacja maszyn - prowadze-
nie prac konserwacyjnych jest do-
puszczalne jedynie podczas postoju
maszyny. Prowadzenie prac konser-
wacyjnych podczas ruchu maszyny
(jezeli to konieczne) jest dopuszczal-
ne tylko poza strefami zagrozenia lub
z zastosowaniem odpowiednich $rod-
kéw ochronnych. Istnieje obowigzek
prowadzenia na biezgco dziennika
konserwacji, jezeli jest ona przewi-
dziana.

8. Informacje — maszyna powinna by¢
wyposazona w napisy informacyjne.

9. Ostrzezenia — maszyny powinny byc
wyposazone w znaki ostrzegawcze.
Urzadzenia sygnalizacyjne powinny
dziatac jednoznacznie, by¢ widoczne
i zrozumiate,

Z postanowien przepisu wynika ponad-

to, Ze:

- pracodawca, udostepniajgc pracowni-

kom maszyny, powinien mie¢ pewnosc,
Ze sz one przygotowane wiasciwie
do wykonywania pracy lub odpowied-
nio przystosowane do jej wykonywania
oraz moga by¢ uzytkowane bez zagro- [»
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zenia dla bezpieczenstwa lub zdrowia
pracownikow;

— pracodawca, dokonujac wyboru ma-
szyny, powinien bra¢ pod uwage spe-
cyficzne warunki i rodzaj wykonywanej
pracy, istniejgce zagrozenia istotne dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracowni-
kow, w szczegolnosci na stanowisku
pracy, a ponadto dodatkowe zagroze-
nia zwigzane z uzytkowaniem maszyny;

— pracodawca powinien zastosowac od-
powiednie rozwigzania majace na celu
zminimalizowanie ryzyka zwigzanego
z uzytkowaniem maszyn, jezeli maszyny
nie moga by¢ uzytkowane bez ryzyka
dla bezpieczeristwa lub zdrowia pra-
cownikdw.

Ponadto Rozporzqdzenie Ministra Pracy i Poli-

tykiSocjalnej z dnia 26 wirzesnia 1997 r.w spra-

wie ogdlnych przepiséw bezpieczeristwa

i higieny pracy (Dz.U. z 2003 1, Nr 169, poz.

1650 z pdzn. zm.) w § 56 ust, 1-3 stwierdza:

.1. Urzadzenia ochronne stosowane przy

maszynach powinny spefniac nastepujace

ogdlne wymagania:

1) zapewnia¢ bezpieczeristwo zaréwno
pracownikowi zatrudnionemu bez-
posrednio przy obstudze maszyny, jak
i osobom znajdujacym sie w jej poblizu,

2) dziala¢ niezawodnie, posiadac odpo-
wiednig trwatosc i wytrzymaltosd,

3) funkcjonowad samoczynnie, niezaleznie
od wolii uwagi obstugujacego w przy-
padkach, gdy jest to celowe i moZliwe,

4) nie moga by¢ fatwo usuwane lub odlg-
czane bez pomocy narzedzi,

5) nie moga utrudniac wykonywania ope-
racji technologicznej ani ogranicza¢
mozliwosci $ledzenia jej przebiegu
oraz nie moga powodowac zagrozeri
i dodatkowego obcigzenia fizycznego
lub psychicznego pracownikéw.

2. Urzadzenia ochronne przy maszynach
szczegdlnie niebezpiecznych powinny byd¢
tak skonstruowane, aby:
1) zdjecie, otwarcie lub wylgczenie urza-
dzenia ochronnego powodowalo na-
tychmiastowe zatrzymanie maszyny
bad? jej niebezpiecznych elementow
lub niemozliwe byto zdjecie albo otwar-
cie ostony podczas ruchu ostanianych
elementow,

ponowne zatozenie, zamkniecie lub

wigczenie urzadzenia ochronnego nie

uruchamiato automatycznie maszyny.

e}
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3. Uzywanie maszyny bez wymaganego
urzadzenia ochronnego lub przy jego
nieodpowiednim stosowaniu jest nie-
dopuszczalne!

Oslona
Fizyczng zaporg przeznaczong do zapew-
nienia ochrony, zwfaszcza przed czynni-
kami mechanicznymi, jest oslona. W za-
leznodci od konstrukeji ostona moze by¢
nazwana obudowa, pokrywa, ekranem,
drzwiami, barierg, przegrodg itp. Podsta-
wowa zasadg ochrony przy wykorzysta-
niu oslon jest ograniczenie do minimum
dostepu do stref zagrozenia. W tym celu,
tam gdzie jest to technicznie mozliwe,
nalezy tak projektowadé maszyny i osto-
ny, aby czynnodci regulacji, smarowania
i konserwacji byty mozliwe do wykonania
bez otwierania lub zdejmowania oston.
Wszystkie ostony powinny znajdowad
sie w takiej odleglodci od elementow
niebezpiecznych, aby cztowiek nie miat
bezposredniej mozliwosci dotkniecia
tych elementéw, zaréwno przez otwory
w ostonie, jak tez nad czy obok konstruk-
cji ostony.
Oslony nie powinny utrudnia¢ uzytko-
wania i obstugi urzadzenia, tj. nie prze-
szkadzac w pracy, requlacji i wymianie
narzedzi oraz miec niezawadne zamknie-
cia uniemozliwiajgce przypadkowe
otwarcie — zgodnie z § 15 ust. 3 i 4 Roz-
porzqdzenia Ministra Gospodarki z dnia
30 paZdziemika 2002 r. w sprawie minimal-
nychwymagari dotyczqcych bezpieczeristwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania
maszyn przez pracownikéw podczas pracy
(Dz.U. Nr 191, poz. 1596 z pdZn. zm.) —
mowiacego: ,§ 15 ust. 3. W przypadku
wystapienia ryzyka bezposredniego kon-
taktu z ruchomymi czesciami maszyn, mo-
gacego powodowad wypadki, stosuje sie
ostony lub inne urzgdzenia ochronne,
ktére zapobiegatyby dostepawi do strefy
zagrozenia lub zatrzymywatyby ruch cze-
éci niebezpiecznych. § 15 ust. 4. Ostony
i urzadzenia ochronne:
1) powinny mie¢ mocng (trwalg) kon-
strukcje;
2) nie moga stwarza¢ zagrozenia;
3) nie moga byc fatwo usuwane lub wy-
taczane ze stosowania;
4) powinny by¢ usytuowane w odpowied-
niej odlegtosci od strefy zagrozenia;

5) nie powinny ograniczac pola widzenia
cyklu pracy urzadzenia;

6) powinny umozliwia¢ wykonywanie
czynnosci majacych na celu zamoco-
wanie lub wymiane czedci oraz umoz-
liwia¢ wykonywanie czynnosci kon-
serwacyjnych, pozostawiajgc jedynie
ograniczony dostep do obszaru, gdzie
praca ma by¢ wykonywana, w miare
mozliwosci bez zdejmowania oston
i urzadzeri zabezpieczajgcych;

7) powinny ogranicza¢ dostep tylko
do niebezpiecznej strefy pracy ma-
szyny”

Rozporzqdzenie Ministra Gospodarki z dnia
30 paZdziernika 2002 r. (Dz.U. Nr 191, poz
1596 z pdzn. zm.) naklada na pracodawce
kankretne obowiazki. Pracodawca ma obo-
wiazek zapewni¢, aby w przypadkach, gdy
bezpieczne uzytkowanie maszyn jest uza-
leznione od warunkéw, w jakich sg one
instalowane lub w sytuacji, gdy maszyny
podczas eksploatacji sg narazone na dziata-
nie warunkéw powodujacych pogorszenie
ich stanu technicznego, co moze spowo-
dowa¢ powstawanie sytuacji niebezpiecz-
nych, poddawane byly:

1. Kontroli wstepnej po ich zainstalowaniuy,
a przed przekazaniem do eksploatacji
po raz pierwszy oraz kontroli po zain-
stalowaniu na innym stanowisku pracy
lub w innym miejscu. Kontroli doko-
nuja jednostki dziafajace na podstawie
odrebnych przepisow albo osoby upo-
waznione przez pracodawce i posiada-
jace odpowiednie kwalifikacje,

2. Kontroli okresowej i specjalnej w przy-
padkach, gdy maszyny s3 narazone
na dziatanie warunkéw powodujacych
pogorszenie ich stanu technicznego,
mogacych spowodowad powstawa-
nie sytuacji niebezpiecznych. Kontrole,
a takze badania prowadzone majg by¢
przez jednostki dziatajace na podsta-
wie odrebnych przepiséw, albo osoby
upowaznione przez pracodawce i po-
siadajace odpowiednie kwalifikacje.
Kontrole specjalne majg byc¢ prze-
prowadzane przez wymienione jed-
nostki albo osoby, w przypadku moz-
liwosci pogorszenia bezpieczeristwa
zwigzanego z maszyna, a bedgcego
wynikiem:

- prac modyfikacyjnych;
- Zzjawisk przyrodniczych;
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- wydtuzonego czasu postoju maszyny;
- niebezpiecznych uszkodzen oraz wypadkéw przy pracy.

Powolanie bieglego

- okreslenie przyczyn wypadku

Celem opinii, zgodnie z postanowieniem Sadu Rejonowego Wy-

dzialu Karnego o powolaniu bieglego, bylo udzielenie odpowie-

dzi, w oparciu o materiat dowodowy zawarty w aktach sprawy,
na nastepujace pytanie: Co bylo przyczyna wypadku przy pracy,

w trakcie ktérego pokrzywdzony Jan Kowalski doznal obrazen ciata

opisanych w zarzucie aktu oskarzenia? Aby odpowiedzie¢ na po-

stawione pytanie w kontekscie odpowiedzialnosci osob za jego
zaistnienie, nalezy zastanowic sie nad mozliwymi potencjalnymi
przyczynami zdarzers wypadkowych, w tym wypadkaw przy pracy.

Literatura specjalistyczna identyfikuje kilka przyczyn wypadkéw,

a ich analiza wymaga zastosowania metody tzw. TOL — badania

przyczyn pod kater Technicznym, Organizacyjnym i Ludzkim.

Przytoczony opis grup przyczyn wypadkéw odnosi sie do kon-

kretnej opiniowanej sprawy.

1. Przyczyny techniczne, technologiczne, tj. np. zwigzane z rodza-
jem eksploatowanych maszyn (prasa mimosrodowa) i urzadzeri
(zastosowany przyrzad otwarty, brak narzedzi pomocniczych
- szczypiec), ich stanem technicznym, rodzajem realizowanych
procesow technologicznych (w opiniowanej sprawie procesem
Zwigzanym z wykonywaniem detali na prasie).

2. Przyczyny organizacyjne, dotyczace m.in.: organizacji stanowi-
ska pracy, tj. wyposazenia stanowiska w niezbedne do realizacji
danego zadania maszyny (prasa), urzadzenia, narzedzia pracy,
zapewnienia niezbednej pod wzgledem ilosciowym i zawodo-
wym kompetentnej obsady kadrowej (0s6b z uprawnieniami,
jezeli sq niezhedne, oséb nadzorujacych itp). Zwigzane jest
to réwniez z opracowaniem m.in. oceny ryzyka zawodowego,
opracowania niezbednych instrukgji stanowiskowych BHP,
informujacych pracownika o zagrozeniach (wszystkich moz-
liwych do wystapienia na danym stanowisku pracy i w jego
obrebie, w tym dojscia do stanowisk, przebywania w innych
pomieszczeniach niz produkcyjne itp.) | sposobach bezpiecz-
nego wykanywania pracy, prowadzenia szkoleri BHP, badar
lekarskich itp.

3. Btedy ludzkie (tzw. czynnik ludzki) zwigzane z nieprawidtowym
lub nieastroznym zachowaniem cztowieka w okreslonym éro-
dowisku pracy, np. poszkodowanego lub jego przetozonego-
-pracodawcy, majace czesto cechy razacego nieprawidlowego
zachowania sie w srodowisku pracy lub w przypadku takim,
gdy przyczyny wiaza sie ze stanem zdrowia, stanem emacjo-
nalnym lub predyspozycjg w chwili zdarzenia. Sq to przyczyny
zwigzane z nieprzestrzeganiem przepiséw i zasad dotycza-
cych bezpieczeristwa, stanem psychofizycznym i zdrowiem
0séb, ich wiekiem, ale réwniez z zachowaniem przez te oso-
by odpowiednich $rodkow ostroznodc, rozwagi, stosownie
do okolicznosci i warunkéw, w jakich przebywaja w danym
momencie. 53 to réwniez przyczyny zwigzane z umiejetnoscia
oceny w okreslonym miejscu warunkow zwigzanych z bezpie-
czeristwem oraz identyfikowaniem zagrozen i przewidywaniem
sytuadji niebezpiecznych.

Czestokroc w literaturze mozna spotkac jeszcze jeden czyn-
nik. Sg to tzw. przyczyny niezalezne od czlowieka, wyni-
kajagce np. z oddzialywania warunkéw atmosferycznych
i innych sit natury (np. wytadowania atmosferyczne, powodzie,
wichury, opady deszczu, $niegu itp.). Sa to przyczyny, na kidrych
wystapienie cziowiek nie ma bezpodredniego wplywu.

Analiza wypadku

Wypadek, ktéremu ulegl Jan Kowalski riaf miejsce podczas eksplo-
atowania prasy mimosrodowe],P', przy ktérej skupity sie wszystkie
mozliwe nieprawidiowosdi, jakie moga by¢ przyczyng wypadkéw
przy tego typu urzadzeniach.

Prasy mimosrodowe naleza do najbardziej niebezpiecznych weks-
ploatacji maszyn do obrobki plastycznej metali. Kontrole Panstwo-
wej Inspekcji Pracy w zaktadach, w ktérych uzytkowane sa prasy,
wykazuja, ze zdecydowana wigkszos¢ maszyny to urzadzenia wy-
predukowane i wprowadzone do obrotu przed 1 stycznia 2003 .
Analiza najbardziej tragicznych w skutkach wypadkow przy
pracy, zwigzanych z obstugg pras mimosrodowych wykazuje,
Ze coraz czesciej ich przyczyna jest niedostosowanie maszyn
do wymagart minimalnych, okreslonych w Rozporzqdzeniu
Ministra Gospodarki z 30 paZdziernika 2002 r. w sprawie mini-
malnych wymagan dotyczqcych bezpieczeristwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy
(Dz.U.Nr 191, poz. 1596 z pdZn. zm.). Rozporzadzenie obligowato
uzytkownikdw maszyn nabytych przed 1 stycznia 2003 r. do do-

stosowania ich w terminie do 1 stycznia 2006 r. do minimalnych >

rekdama
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Fot. 1. Prasa mimosrodowa

B wymagan, okreslonych w rozdziale 3 tego
rozporzgdzenia.

Najczestsza bezposrednia przyczyna
wypadkdw przy tego rodzaju pracy jest
uruchomienie suwaka prasy w chwili, gdy
reka poszkodowanego znajduje sie w nie-
bezpiecznej strefie narzedziowej — strefie
zgniotu pomiedzy elementami narzedzia,
skad najczesciej operator wyciaga obra-
biany material (lub gdzie obrabiany ma-
teriat umieszcza sie w gniezdzie matrycy).
Do tego typu wypadkédw dochodzi, gdy
pracownicy sterujg cyklem pracy maszyny
Za pomocg pedatu noznego. Przyczyna-
mi tego typu zdarzenia sg zwykle brak
odpowiedniego urzadzenia ochronnego
uniemozliwiajacego jednoczesne ope-
rowanie przez operatora prasy rekami
w niebezpieczne| strefie narzedziowej
oraz uruchomienie cyklu ttoczenia przez
nozny pedat sterowania urzadzenia, po-
wodujgcego zatrzymanie ruchu stempla
w przypadku znalezienia sie reki operatora
w strefie narzedziowej.

Praktyka i analiza wypadkdw wykazuja,
7e gtéwna strefy zagrozenia w prasach
mechanicznych jest przestrzeri narzedzio-
wa. To w tej strefie dochodzi najczesciej
do urazéw rak operatora. W zwigzku z tym
producent, uzytkownik lub pracodawca
(w zaleznosci od daty wyprodukowania
maszyny) musi podja¢ wszelkie $rodki
Zapobiegawcze. Zagrozenia w tej strefie
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fot. A. Dziedzic

mogq byc¢ réznego rodzaju: zgniecenie,
wciagniecie, pochwycenie, ciecie lub
odciecie | powodowane przez rozne ele-
menty prasy: miedzy ruchomymi narze-
dziami, ruchomym suwakiem, ewentualnie
przez ruchoma poduszke matrycy.

Dzialania ograniczajace

ryzyko

W celu ograniczenia ryzyka zwigzanego

Ztymi zagrozeniami mozna stosowac m.n.:

1. Zamkniete narzedzia, ktdrych odpo-
wiednia konstrukcja, czyli zachowanie
minimalnych odstepdw pormiedzy
czedciami stwarzajagcymi zagrozenie
zgnieceniem, uniemozliwia wlozenie
palcéw. Minimalne odstepy zapobie-
gajace zgnieceniu czedci ciata czlowieka
okreslala norma PN-EN 349+A1:2008
(obecnie PN-EN 349+A1:2010), a odle-
glosci bezpieczeristwa uniemozliwiaja-
ce sieganie koriczynami: gérnymi i dol-
nymi do stref niebezpiecznych okreslala
norma PN-EN 1SO 13857:2008 (obecnie
PN-EN 1SO 13857:2010).

2. Oslony stale, ktére —zgodnie z wymaga-
niami zasadniczymi, dotyczacymi ma-
szyn nowych, wprowadzonych do ob-
rotu po 1 kwietnia 2004 r.— powinny by¢
mocowane w sposdb umozliwiajacy ich
otwarcie lub demontaz wylgcznie przy
uzyciu narzedzi. Tam, gdzie jest to moz-
liwe, usuniecie elementdw mocujacych
powinno uniemozliwia¢ pozostawienie
oston na swoim miejscu. Ostony stale
stosowane sa gfdwnie w celu ogranicze-
nia dostepu z boku strefy narzedziowej,

3. Ostony blokujace z ryglowaniem
- ruchome ostony strefy narzedzio-
wej s3 polaczone z urzadzeniem
ryglujgcym ostony, stanowigcym
uzupetnienie urzadzenia blokujace-
go aby zapobiec uruchomieniu nie-
bezpiecznych funkgji ruchu suwaka
do chwili zamkniecia i zaryglowania
ostony. Ostona musi pozostawac za-
mknieta i zaryglowana, dopdki nie
ustanie ryzyko urazéw, wynikajacych
Z niebezpiecznych funkcji maszyny,
w tym przypadku: ruchu suwaka, ru-
chu elementéw narzedzia lub innych
elementow ruchomych prasy.

4. Urzadzenia sterowania oburecznego
— urzadzenia, ktore realizujg funkcje
bezpieczenstwa poprzez wymuszenie

na operatorze jednoczesnego anga-
zowania dwdéch rak do uruchomienia
cyklu ttoczenia prasy.

5. Optoelektroniczne urzadzenia ochron-
ne — sg to samoczynne urzadzenia
ochronne (np. laserowe skanery bez-
pieczeristwa, optyczne kurtyny bezpie-
czenstwa), w ktorych zmiana sygnatu
optycznego jest przetwarzana na sygnal
elektryczny, przekazywany do uktadu
sterowania prasg. Urzadzenia te moga
albo bezdotykowo kontrolowac¢ do-
wolne obszary, uniemozliwiajac dostep
do nich, albo sa uzywane do ochrony
palcow i dioni przed dostepem do strefy
zagrozenia. W przypadku doboru tych
urzadzeni nalezy pamietaé o ich pod-
stawowych parametrach: czasie zadzia-
tania, strefie wykrywania, rozdzielczosc,
Z uwagi na trudnoé¢ doboru i montazu
powinny to wykonywac specjalistyczne
firmy. Niestety, ze wzgledu na konstruk-
cje pras, tego typu urzadzenia mogg
by¢ stosowane wylgcznie przy prasach
mechanicznych ze sprzegltami zacisko-
wymi, a nie w przypadku pras ze sprze-
gtem sztywnym zapadkowym (takim jak
w prasie mimosrodowej),

53 to tylko propozycje zabezpieczer przed
zagrozeniami mogacymi wystapic w stre-
fie narzedziowe] pras. Powinny by¢ one
dobrane po przeprowadzeniu komplek-
sowej analizy zagrozen, z uwzglednieniem
rodzaju produkcji i wykonywanej pracy.
Wymagania minimalne to tak naprawde
minimum przyzwoitosci. Trzeba nato-
miast miec¢ sporg wiedze, zeby okresli¢,
jak rozsadnie dostosowac do nich maszy-
ny. Nalezy pamietac, ze techniczne srodki
ochronne powinny chroni¢ nie tylko opera-
toréw, ale takze inne osoby, ktdre podczas
pracy, ustawiania, konserwadji, czyszczenia
i przegladdw moga mie¢ dostep do strefy
niebezpiecznej. Dobierajgc srodki zabez-
pieczajace, warto siegna¢ do normy PN-
-EN 692:2007 (obecnie PN-EN 692+A1:2010)
Obrabiarki. Prasy mechaniczne. Bezpieczeri-
stwo. Okreslono w niej techniczne wyma-
gania i $rodki bezpieczeristwa, ktdre po-
winny by¢ stosowane przez konstruktordw,
producentow i dostawcow pras mecha-
nicznych ze sprzegfami zaciskowymi.

Generalng zasada w projektowaniu i wyko-

nywaniu oston jest wyeliminowanie mozli-

wosci ich obejécia przez pracownika obstu-
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gujaceqo, czyli wykonanie zabezpieczenia
z wykluczeniem czynnika ludzkiego.
Oznacza to wykonanie ostony (poprzez
montaz elektrozawordw, wylacznikdw
bezpieczenstwa przy ostonach ruchomych
uniemozliwiajacych wigczenie urzadzenia
przy otwartej ostonie i wytaczajacej urza-
dzenie przy otwarciu ostony, zamocowari
stalych adlaczanych przy uzyciu specjal-
nych narzedzi) w sposéb gwarantujacy jej
obecnose nawet w sytuacji, gdy pracownik
bedzie staral sie wykona¢ prace szybciej
lub wygodniej, ale bez wymaganej oslony.
Przy obstudze pras bardzo wazny jest
odpowiedni nadzér nad pracownikami,
sprawowany przez pracodawcow lub
przez osoby kierujgce pracownikami. Nie-
stety powtarzajaca sie przyczyng wypad-
kow przy pracy jest niewtasciwy dobdr
sposobu sterowania cyklem pracy maszy-
ny — niejednokrotnie za przyzwoleniem
pracodawcy lub bezposredniego nadzoru
(kierownicy, mistrzowie, brygadzisci) jest
wybierany przycisk noznego sterowania
w przypadku pracy na narzedziu otwar-
tym. Rownie czesto wystepujacy przyczy-
ng wypadkow przy pracy sg niesprawne
urzadzenia ochronne zabezpieczajgce
operatorow przed dostepem do strefy
zagrozenia. W przypadku prasy ,P" panel
sterowania dwurecznego byt odfgczony -
niefunkcjonujacy.

Dokumentowanie kontroli

Waznym ochowigzkiem wynikajacym
z rozporzadzenia w sprawie wymagar
minimalnych jest dokonywanie udoku-
mentowanych okresowych kontroli ma-
szyn narazonych na dziatanie warunkow
powodujacych pogorszenie ich stanu
technicznego. Niewatpliwie do takich na-
leza warunki pracy pras mimosrodowych
(wilgo¢, pyly, oleje smarowe). Zakres takiej
kontroli powinien abejmowac m.in. stan
techniczny wszelkich urzadzer zabezpie-
czajacych. Nie nalezy takze zapominac o in-
strukgji uzytkowania. Zgodnie z § 41 Rozpo-
rzqdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
z 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczeristwa i higieny pracy
(Dz.U.z2003 1, Nr 169, poz. 1650z pdzn. zm))
powinna ona zawierac m.n. zasady i spo-
soby bezpiecznego wykonywania pracy.
W instrukcji obstugi prasy mimosrodowej
powinny byc zawarte m.in. wskazowki do-

tyczgce odpowiedniego doboru sposobu
sterowania cyklem roboczym maszyny
w zaleznosci od konstrukeji stosowanego
narzedzia, sposobu wykonywania pracy,
stosowania narzedzi pomaocniczych (szczy-
piec przy wkladaniu i wycigganiu obrabia-
nych przedmiotdw ze strefy narzedziowej)
czy tez wielkodci i ksztattu obrabianego
materiatu.

Wymagania minimalne sformutowa-
ne w tekscie dyrektywy narzedziowej
i przywolane w rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki maja charakter bardzo ogdl-
ny — wskazuja tylko na rodzaje zagrozen,
ktérych maszyny nie moga powodowac.
Nie precyzujg one jednak rozwigzan
technicznych, ktére nalezatoby zastoso-
wac. Konkretne rozwigzanie nalezy wy-
bra¢, analizujac wiele czynnikéw takich
jak: rodzaj zagrozenia, jego potencjalne
skutki, czestoéd narazenia pracownika
na zagrozenia oraz wiele innych. Pomo-
ca mogg by¢ tu normy zharmonizowane
z dyrektywg maszynowa. Trzeba zdawac
sobie sprawe, ze minimalne wymagania
techniczne nie oznaczajg konieczno-
4ci stosowania takich samych srodkéw jak
w przypadku nowych maszyn. Kluczem
okreslenia wtasciwych $rodkow jest oce-
na ryzyka, ktorej udokumentowanie jest
jednoczesnie dowodem wiasciwego ich
dobrania.

Gdy potaczymy w catosé kwestie badania
przyczyn i okolicznosci wypadkéw przy
pracy z faktem wykonywania pracy na pra-
sie mimosrodowej ,P” bez wymaganych
zabezpieczen, dochodzimy do konkluzji,
ze dopuszczenie jej do eksploatowania
w dniu wypadku, poprzez fizyczne nie-
wylaczenie urzadzenia z ruchu - z odts-
czeniem jej od Zrédla zasilania (np.zamon-
towanie blokady na wylaczniku gtoéwnym
tzw. Lockout i odpowiednie oznakowanie)
lub inne, uniemozliwiajace prace urzgdze-
nia, do czasu dostosowania go do wymo-
gdw minimalnych byto gldwna przyczyna
wypadku przy pracy, ktoremu ulegl Jan
Kowalski. Niezabezpieczenie prasy mimo-
Srodowej,P"byto przyczyna tak techniczng
(brak wlasciwych zabezpieczen strefy pra-
cy), jaki organizacyjng (stanowisko zostato
Zle wyposazone — niewtasciwie dobrane
narzedzie do prasy, na ktérej wykonywana
byla praca). Natomiast Zle zorganizowa-
ny nadzor nad praca byt btedem ludzkim

(poprzez brak zabezpieczen — nie zostat
wyeliminowany czynnik wypadkowy ope-
ratora prasy).

Podsumowanie

Jako zasade nalezy przyjaé, ze wszyst-
kie ruchome czesci prasy mimosrodo-
wej ,P" powinny by¢ ostoniete, jezeli nie
sa zabudowane lub o state] konstrukgji.
Ponadto ostony pewinny uwzgledniac
ich funkcjonalne przeznaczenie i kon-
strukcje obrabiarki, by¢ pewnie i nieza-
wodnie przytwierdzone do obrabiarki, nie
stanowic Zrodta dodatkowego zagroze-
nia, jezeli sa eksploatowane zgodnie z in-
strukcjg obstugi. Nie powinny utrudniac
uzytkowania i obstugi obrabiarki, tj. nie
przeszkadzac w pracy, requlacji i wymianie
narzedzi, i mie¢ niezawodne zamkniecie
uniemozliwiajgce otwarcie.
Najpowazniejszym uchybieniem majacym
decydujacy wplyw na powstanie wypad-
ku byto niedostosowanie prasy mimosro-
dowej ,P" do wymogodw Rozporzgdzenia
Minisira Gospodarki z dnia 30 paZdziernika
2002 r. w sprawie minimalnych wymagari
dotyczqcych bezpieczeristwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyn przez pra-
cownikéw w czasie pracy (Dz\J. Nr 191, poz.
1596 z pdzn. zm.) i dopuszczenie jej do eks-
ploatacji przez Kierownika Wydziatu. Gdyby
Kierownik Wydziatu dokonal stosownej in-
wentaryzacji prasy mimosérodowej,P"zgod-
nie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki
zdnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie mi-
nimalnych wymagari dotyczqcych bezpie-
czenstwa i higieny pracy w zakresie uzytko-
wania maszyn przez pracownikéw podczas
pracy (Dz.U.Nr 191, poz. 1596 z pdzn. zm.)
to mozna przypuszczad, ze prasa mimosro-
dowa,P"zostalaby wyposazona w stosow-
ne zabezpieczenia, a te z kolei skutecznie
chronilyby pracownika podczas jej obstu-
gi. Nalezy przyjac z duzym prawdopodo-
bieristwem, ze gdyby prasa mimosrodowa
P’ miata wymagane zabezpieczenia
do wypadku by nie doszto. a
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